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IHR NEUER 3D-DRUCKER

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

vielen Dank fiir den Kauf dieses 3D-Druckers. Willkom-
men in einem neuen Zeitalter! Jetzt entwerfen und
produzieren Sie lhre eigenen Produktideen einfach
zuhause und erleben so ein neues Stiick Freiheit. Ob
Deko-Objekte, Schmuck, Ersatzteile oder Spielzeug:
Ihrer Kreativitat sind keine Grenzen gesetzt.

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung und befol-
gen Sie die aufgefiihrten Hinweise und Tipps, damit Sie
den 3D-Drucker optimal einsetzen kdnnen.

Produkteigenschaften

- Sofort betriebsbereit: kein komplizierter Bausatz!

« Geschlossenes Gehduse: sicherer, stabiler, sauberer

+ LCD-Display: Uberwachung von Temperatur und
Druckfortschritt

+ Schnittstellen: USB, SD-Karten-Slot

«+ Dateiformat: STL

+ Menisprachen wahlbar: Deutsch, Franzdsisch

Lieferumfang

+ 3D-Drucker

+ Druckplatte mit 4 Halteklammern

« SD-Karte mit Beispielmodellen und Software
» Pinzette, Spachtel

« Klingenwerkzeuge zur Figurennachbearbeitung
» SD-Speicherkarte 2GB

+ ABS-Filament, 1,75 mm, weiB (1 kg)

- Halteschraube fir Filamentrolle

« USB-Kabel

+ Stromkabel

« Bedienungsanleitung

Sie bendtigen zusatzlich:

« SD-Kartenleser fiir Ihren Computer

+ gegebenenfalls weiteres Werkzeug (Kombinations-
zange, Schraubenschliissel 8mm, Lappen)

Der 3D-Drucker l3sst sich auch ohne einen PC einsetzen.
Um neue Modelle zu bearbeiten und auf die Speicher-
karte zu kopieren, bendtigen Sie aber einen PC mit den
Betriebssystemen Windows XP, Vista, 7 oder 8 oder
Mac OS X.

Zubehor
Folgendes Zubehor kdnnen Sie unter www. pearl.de
bestellen.

CroduKE S ubahor

nummer

PV-8601 | ABS-Filament, 1,75 mm, 1 kg, weif§

PV-8602 | ABS-Filament, 1,75 mm, 1 kg, schwarz

PV-8603 | ABS-Filament, 1,75 mm, 1 kg, blau

PV-8604 | ABS-Filament, 1,75 mm, 1 kg, rot

PV-8605 | ABS-Filament, 1,75 mm, 1 kg, gelb

PV-8606 | ABS-Filament, 1,75 mm, 1 kg, griin

PV-8607 ABS—flIament, 1,75 mm, 1 kg, ,Glow in the
Dark” blau

PV-8608 ABS-fllament, 1,75 mm, 1 kg, ,Glow in the
Dark” griin

PV-8609 ABS—flIament, 1,75 mm, 1 kg, ,Glow in the
Dark” gelb




WICHTIGE HINWEISE ZU BEGINN

Sicherheitshinweise
Diese Bedienungsanleitung dient dazu, Sie mit der
Funktionsweise dieses Produktes vertraut zu ma-
chen. Bewahren Sie diese Anleitung daher stets gut
auf, damit Sie jederzeit darauf zugreifen konnen.

Ein Umbauen oder Verdndern des Produktes be-
eintrachtigt die Produktsicherheit. Achtung Verlet-
zungsgefahr!

- Offnen Sie das Produkt niemals eigenmaichtig. Fiih-
ren Sie Reparaturen nie selbst aus!

- Bewahren Sie alle zum Produkt gehorenden Teile
sorgfaltig auf.

+ Verwenden Sie nur Originalzubehor, das vom Herstel-
ler empfohlen wird.

- Behandeln Sie das Produkt sorgféltig. Es kann durch
StoRe, Schldge oder Fall aus bereits geringer Hohe
beschadigt werden.

Halten Sie das Produkt fern von Feuchtigkeit und ex-
tremer Hitze.

+ Tauchen Sie das Produkt niemals in Wasser oder an-
dere Flussigkeiten.

+ Vermeiden Sie den Kontakt mit aggressiven Reini-
gungsmitteln oder Chemikalien und anderen Flis-
sigkeiten.

- Wahrend des Betriebs (und einige Minuten davor
und danach) werden Teile des Gerédts (Dise, Dru-
ckerbett, Druckplatte und andere Teile des Innen-
bereichs) sehr heil3. Beriihren Sie sie auf keinen Fall
- Verbrennungsgefahr!

« Wahrend des Betriebs kommt es zu Larmbelastung
und Geruchsentwicklung. Insbesondere, wenn Sie
das Gerat Gber mehrere Stunden hinweg betreiben.
Beachten Sie dies bei der Auswahl des Aufstellorts.
Sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung. Vermeiden
Sie es, die entstehenden Dampfe direkt einzuatmen.

- Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten!

HCE

Hinweise bei Gerdten mit Stromversorgung

Das Gerdt wird mit elektrischem Strom betrieben, dabei

besteht grundsatzlich die Gefahr eines elektrischen

Schlags. Deshalb:

+ Fassen Sie den Stecker nie mit nassen Handen an.
Betreiben Sie das Gerat nicht im Freien oder in Réu-
men mit hoher Luftfeuchtigkeit.

« Wenn Sie den Stecker aus der Steckdose herausziehen
wollen, ziehen Sie immer direkt am Stecker. Ziehen
Sie niemals am Kabel, es kdnnte beschadigt werden.
Transportieren Sie das Gerat zudem niemals am Kabel.

« Achten Sie darauf, dass das Stromkabel nicht geknickt,
eingeklemmt, Uberfahren wird oder mit Hitzequellen
oder scharfen Kanten in Berlihrung kommt. Es darf
auBerdem nicht zur Stolperfalle werden.

« Benutzen Sie nach Mdglichkeit keine Verlangerungs-
kabel. Falls dies unumganglich ist, benutzen Sie nur
GS-gepriifte, spritzwassergeschitzte, einfache Ver-
langerungskabel (keine Mehrfachsteckdosen), die fir
die Leistungsaufnahme des Geréts ausgelegt sind.

« Tauchen Sie das Gerdt niemals in Wasser oder an-
dere Fllssigkeiten und halten Sie es von Regen und
Nasse fern.

« Stellen Sie vor dem Anschlief3en an die Stromversor-
gung sicher, dass die auf dem Typenschild ange-
gebene elektrische Spannung mit der Spannung
Ihrer Steckdose Ubereinstimmt. Benutzen Sie nur
Steckdosen mit Schutzkontakt.

Wichtige Hinweise zur Entsorgung

Dieses Elektrogerdt gehort nicht in den Hausmdill. Far
die fachgerechte Entsorgung wenden Sie sich bitte an
die 6ffentlichen Sammelstellen in lhrer Gemeinde.
Einzelheiten zum Standort einer solchen Sammelstelle
und Uber ggf. vorhandene Mengenbeschrankungen
pro Tag/Monat/Jahr entnehmen Sie bitte den Infor-
mationen der jeweiligen Gemeinde.

Konformitéatserkldarung

Hiermit erklart PEARL.GmbH, dass sich das Produkt
PV-8600 in Ubereinstimmung mit der EMV-Richtli-
nie 2004/108/EG, der RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, der
Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG, der Produkt-
sicherheit-Richtlinie 2001/95/EG und der Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG befindet.

PEARL.GmbH, PEARL-Str. 1-3, 79426 Buggingen,
Deutschland

Woilar. #.

Leiter Qualitatswesen
Dipl. Ing. (FH) Andreas Kurtasz
02.08.2013

Die ausfiihrliche Konformitatserklarung finden Sie unter
www.pearl.de. Klicken Sie unten auf den Link Support
(Handbiicher, FAQs, Treiber & Co.). Geben Sie anschlie-
Bend im Suchfeld die Artikelnummer PV-8600 ein.

Sculpt™
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PRODUKTDETAILS

Gesamtansicht

I | FreeS:ulP‘

Druckbereich

Die Druckduse st6Bt die Kunststoff-
masse aus, um das Modell zu drucken.
Fir den Druckvorgang erhitzt sich die
Duse auf tiber 200°C. Berlihren Sie sie
daher nicht wahrend des Betriebs.

@ Druckdiise

Das Druckerbett dient als Unterlage
fur das Modell. Fiir den Druckvorgang
erhitzt sich das Druckerbett auf bis
zu 90°C. Berlihren Sie es daher nicht
wahrend des Betriebs.

@ Druckerbett

Druckdiise

Das Kunststoff-Filament wird

@ FUhrungsrohr durch das Fiihrungsrohr zur
Druckduse gefiihrt.

Extruder- Das Kunststoff-Filament wird
@ Sffnun durch die Extruder-Offnung der
9 Druckdiise zugefuhrt.

@ Lifter Der Lufter sorgt flir den Tempera-

turausgleich der Druckerdiise.
Riickansicht

"L:J'.L—-"
(9

Spulenhalter

Die Randelschraube befestigt die
Filament-Spule am Drucker.

Filament-Spule

Die Spule mit Kunststoff-Filament
liefert das Basismaterial der ge-
druckten Modelle.

® | Q |®

USB-Anschluss

SchlieBen Sie den Drucker mit dem
USB-Kabel an dem USB-Anschluss
und an einen Computer an.

©

Ein/Aus-
Schalter

Schalten Sie hier den Drucker ein
oder aus.

®

Stromanschluss

Schlie3en Sie den Drucker mit dem
Stromkabel am Stromanschluss
und an einer Wandsteckdose an.




Bedieneinheit « Meniipunkte
Meniipunkt Unterpunkt | Beschreibung
Liest eine eingesetzte
Speicherkarte und zeigt
die darauf vorhandenen
. G-code-Dateien an.
>D-Mend Waéhlen Sie eine Datei
und bestatigen Sie mit
M, um den Druck zu
starten (siehe S. 17).
Startet einen Testdruck
. - SEiE (siehe S. 11)
@ LCD-Display Hier wntd lhnen das Druckermenti Tesidhudk - .
angezeigt. Verlasst die Auswahl
Beenden ied
Setzen Sie hier die SD-Karte ein, wieder.
@ SD-Kartenslot | um direkt von der SD-Karte zu Uber diesen Meniipunkt
drucken. kénnen Sie das Filament
Draht laden lad d ent D
Verwenden Sie diese Tasten zur EIelEn U en.t S, D=
Navigation im Drucker-Menii. Mit tails finden Sie auf S. 10.
@ Bedientasten den Pfeiltasten bewegen Sie die Kalibrati Startet die Kalibrierung.
Auswahl, mit der mittleren Taste alibration 1 hetails finden Sie aufs. 10.
bestatigen Sie eine Auswahl. Vodus Cos L e,
. Unbeheizt
Druckermenii - ——
Wenn Sie den Drucker einschalten, wird im LCD-Display ) Wahlen Sie hier die
Einstellungen | Sprache gewlinschte Sprache des

das Druckermenii angezeigt. Uber das Druckermenii
kénnen Sie samtliche Einstellungen vornehmen. Wird
das Meni in einer anderen Sprache angezeigt, dann
stellen Sie es zundchst liber Einstellungen (3. MenU-
punkt) = Sprache (4. Menipunkt) auf Deutsch um.

« Steuerung
Sie steuern das Druckermeni mit den Bedientasten
am Drucker.

Mends.

Hier konnen Sie die Tem-

Diise peratur der Druckdiise
wahlen.
Hier konnen Sie die Tem-

Basis peratur des Druckerbetts
wadhlen.

Beenden Kehrt zum vorherigen

Meni zurtick.

Unternehmen

Zeigt einige grundlegen-
de Informationen an.

Bewegt die Auswahl nach oben.

Bewegt die Auswahl nach unten.

Wechselt zur vorherigen Seite.

Wechselt zur nachsten Seite.

H V A <>

Bestatigt die Auswahl.

i
2
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UBERSICHT UBER DIE FUNKTIONSWEISE

Der 3D-Drucker EX1-Basic verwendet das Verfahren
Fused Deposition Modeling (Schmelzschichtung,
kurz FDM). Ausgangsbasis fiir ein mit dem 3D-Drucker
erzeugtes Produkt sind ein 3D-Modell im Format STL
(Surface Tesselation Language) und das Grundmaterial,
eine Rolle mit dem Kunststoff ABS (Acrylnitril-Butadi-
en-Styrol) in Drahtform.

Eine Software errechnet aus dem 3D-Modell ein fiir den
Drucker lesbares Format (G-code), in dem das Modell
in mehrere Schichten, Fullungen und Arbeitsschritte
unterteilt wird. Der Drucker erhitzt seine Druckdulse
auf Uber 200 °C. Bei dieser Temperatur schmilzt das
der Dise zugefiihrte ABS-Grundmaterial und kann von
der Druckdise computergesteuert in hauchdiinnen
Schichten aufgetragen werden, die schnell erharten.
Schicht fiir Schicht entsteht so die Form des 3D-Modells.

Stiitzstrukturen

Massive 3D-Modelle kdnnen von dem 3D-Drucker
ohne weitere Hilfen erstellt werden. Besonders filigra-
ne, zerbrechliche oder liberhdngende Elemente erfor-
dern gegebenenfalls Stiitzstrukturen.

Stutzstrukturen sind diinne Kunststoff-Pfeiler, die als
Hilfselemente gedruckt werden, um die Strukturen
des eigentlichen Produkts zu stiitzen. Sie missen nach
dem Druckvorgang manuell vom Benutzer entfernt
und so das Produkt ,freigestellt” werden.
Stutzstrukturen konnen in der mitgelieferten Software
aktiviert werden und werden dann selbststandig berech-
net. Hierbei haben Sie die Wahl zwischen Auf3enstit-
zen (fr solide Modelle mit diinnen oder liberhdngen-
den AuBenteilen) oder vollstédndigen Stltzen (fiir hohle
Modelle oder sehr filigrane Modelle).

Tipps zur Auswahl von Modellen

Auf der mitgelieferten SD-Karte finden Sie einige Bei-
spielmodelle, die sich fiir erste Versuche und Testdru-
cke eignen. Friiher oder spater werden Sie aber sicher
andere Modelle drucken wollen. Beachten Sie bei der
Auswahl folgende Hinweise:

« Die Schichten des 3D-Druckers haben eine Dicke
von 0,15 bis 0,4mm. Daher kann es bei kleinen Pro-
dukten zu Detailverlust kommen. Grof3e, massive
Modelle fiihren zu besseren Druckergebnissen als
kleine, filigrane Modelle mit vielen kleinen Details.
Detaillierte Modelle erfordern eventuell eine manu-
elle Nachbearbeitung. Hierzu gehéren einige Werk-
zeuge zum Lieferumfang.

 Die besten Ergebnisse erzielen Modelle, die auf einer
breiten, soliden Basis stehen. Modelle, die nach un-
ten spitz oder schmal zulaufen, kdnnen zu Balancie-
rungsproblemen fiihren. Aktivieren Sie bei solchen
Modellen in der Software unbedingt die Stiitzstruk-
turen.

+ Auch filigrane oder liberhdngende Modelle kénnen
Stutzstrukturen erfordern. Drucken Sie im Zweifel
ein Modell einmal mit, einmal ohne Stutzstrukturen.

Sie kdnnen auf verschiedenen Wegen zu neuen Model-
len kommen.

« Sie kdnnen Modelle mit einer geeigneten 3D-Soft-
ware (z.B. TurboCAD V.18 2D/3D PEARL-Edition
oder hoher, Art.-Nr. KS-722 oder TriModo 3D)
selbst erstellen.

« Im Internet finden sich (z.B. auf der Website von
www.thingiverse.com) zahlreiche 3D-Modelle zum
kostenlosen Download. Laden Sie sie im STL-Format
herunter und wandeln Sie sie in der mitgelieferten
Software in das maschinenlesbare G-code-Format
um.

« Siekonnen (so vorhanden) einen 3D-Scanner verwen-
den, um existierende Objekte einzuscannen und da-
raus ein 3D-Modell zu errechnen.



INBETRIEBNAHME

Auspacken und aufstellen

1. Packen Sie den 3D-Drucker und alle Zubehérteile
vorsichtig aus und Uberprifen Sie sie auf Vollstan-
digkeit und Beschadigungen.

2. Stellen Sie den Drucker an den gewdinschten Ort.
Der Drucker sollte frei zugdnglich sein und zu allen
Seiten mindestens 20cm Freiraum haben. Achten
Sie darauf, dass er in Reichweite einer Wandsteck-
dose steht.

3. Offnen Sie den Deckel des 3D-Druckers. Der Druck-
kopf wurde fiir den Transport mit zwei roten Kabel-
bindern befestigt. Schneiden Sie beide Kabelbinder
mit einer Schere oder einer Kneifzange durch und
entfernen Sie sie.

4, Schlieen Sie das Stromkabel an den Stromanschluss
des Druckers an und stecken Sie es anschlieend in
eine Steckdose.

Filament einsetzen

1. Alle Drucker werden aus Qualitatsgriinden
werksseitig getestet. Es kann sein, dass sich bereits
ein Stick Filament in der Dise befindet. Ziehen Sie
dieses nicht heraus, sondern lassen Sie es, wie unter
Reinigung und Wartung auf Seite 19 beschrieben,
durch die Duse ablaufen.

2. Entfernen Sie die Verpackung und eventuelle Kle-
bereste von der Filament-Rolle und setzen Sie die
Rolle auf die Halterung. Klebereste konnen die Diise

ol

verstopfen.

3. Schrauben Sie die Filament-Rolle mit der Randel-
schraube fest.

ﬁ

4. Fuhren Sie das Ende des Filaments durch die Fih-
rungsoffnung und schieben Sie es hindurch, bis es
im Innenraum des Druckers aus dem Fiihrungsrohr
herausgleitet.

5. Fihren Sie das Ende des Filaments in die Extruder-
offnung des Druckkopfes.

L —

AnschlieBend miussen Sie das Filament noch in den
Druckkopf laden - siehe nachster Abschnitt.

Filament laden
1. Schalten Sie den Drucker ein. Das Druckermenii off-
net sich.

2. Wahlen Sie mit den Pfeiltasten den Mentpunkt Ein-
stellungen und bestatigen Sie mit der l.

3. Wadbhlen Sie den Punkt Filament laden/entnehmen
und anschlieend Laden.

4. Die Druckduse beginnt, sich zu erhitzen. Sobald die
angestrebte Temperatur erreicht ist, beginnt der La-
devorgang.

5. Sobald die Druckdiise die Zieltemperatur erreicht
hat, zieht der Motor des Druckkopfes das Filament
ein. Aus der Duise tritt unten ein schmaler Kunst-
stoff-Streifen aus.

6. Warten Sie etwa 1 Minute und driicken Sie anschlie-
Bend die l-Taste, um das Laden zu beenden.

Sculpt”
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7. Offnen Sie den Druckbereich und entnehmen Sie
den Kunststoff-Streifen mit einer Zange oder einer
Pinzette.

ACHTUNG!
Beriihren Sie auf keinen Fall Druckdiise oder Drucker-
bett - Verbrennungsgefahr!

HINWEIS:

',@: Um das Laden /Entnehmen des Filaments abzu-
brechen, bevor die Zieltemperatur erreicht ist,

driicken Sie die l-Taste und wdhlen Sie Ja.

Filament wechseln
Wenn Sie das Filament wieder entnehmen wollen (z.B.
um die Rolle zu wechseln), gehen Sie vor wie folgt:

Offnen Sie den Mentiipunkt Einstellungen — Draht
laden — Laden.

Sobald die Zieltemperatur erreicht ist, stoBt der Mo-
tor des Druckkopfes das Filament nach oben aus.
Ziehen Sie es heraus und driicken Sie die ll-Taste,
um den Vorgang abzuschlieBen.

HINWEIS:

',@: Bitte benutzen Sie nicht die Funktion Draht
Entnehmen: Dies ist eine Profi-Option, bei der

Teile des Drahts abbrechen kénnen. Wir

empfehlen, dass Sie auch fiir den Wechsel des

Filaments die Funktion Draht Laden benutzen.

Druckplatte einsetzen

Die mitgelieferte gelbe Druckplatte dient als Unterlage
flr Ihre Druckerzeugnisse, damit Sie diese leicht ent-
nehmen und die Platte reinigen kdnnen, ohne das Dru-
ckerbett zu beanspruchen. Sie missen die Druckplatte
daher vor jedem Druckvorgang auf dem Druckerbett
befestigen.

=™\ HINWEIS:

-,@; Warten Sie vor dem Einsetzen der Druckplatte
gegebenenfalls, bis die Temperatur des Drucker-
betts gesunken ist. Verbrennungsgefahr!

Legen Sie die Druckplatte auf das Druckerbett.
Befestigen Sie sie mit den vier Halteklammern. Achten
Sie darauf, die Halteklammern nicht genau in den Ecken,
sondern etwas davon versetzt zu befestigen.

Kalibrieren

Bevor Sie mit dem Druck beginnen kdnnen, missen Sie
den Drucker kalibrieren. Hierbei sorgen Sie daftir, dass
Druckdise und Druckerbett den korrekten Abstand
haben, so dass die Produkte richtig gedruckt werden
kdnnen.

1. Setzen Sie die Druckplatte ein wie weiter oben be-
schrieben.

2. Schalten Sie den Drucker ein und wahlen Sie den
Meniipunkt Einstellungen — Kalibrierung.Die
Druckduse fahrt zu einer Ecke des Druckerbetts, das
bis zur Druckdise angehoben wird.

3. Justieren Sie die Stellschrauben unter dem Drucker-
bett, bis ein Abstand von etwa 0,2mm erreicht ist.
Sie kénnen dafilir ein einmal zusammengefaltetes
Blatt zwischen Druckdise und Druckplatte legen,
um den korrekten Abstand zu bestimmen.

4. Wahlen Sie im Druckmenl Weiter. Die Druckdiise
fahrt zur ndchsten Ecke der Druckplatte. Justieren Sie
auch hier die Schraube, um den Abstand einzustel-
len.

5. Fihren Sie Schritt 4 wiederholt aus. Die Druckdiise
fahrt nacheinander samtliche Ecken der Druckplat-
te ab, so dass Sie den Abstand justieren kénnen.
Zuletzt fahrt die Druckdiise in die Mitte der Druck-
platte.

6. Uberpriifen Sie auch hier den Abstand. Wenn der
Abstand korrekt ist, wahlen Sie im Menu den Punkt
Bestatigen, um die Kalibrierung abzuschlieBen.

Wiederholen Sie die Kalibrierung, wenn die Qualitat der
Druckerzeugnisse nachldsst oder der Drucker bewegt
wurde.



Testdruck
Nachdem Sie die vorherigen Schritte ausgefiihrt
haben, kénnen Sie einen Testdruck durchfiihren.

1. Setzen Sie die Druckplatte ein wie weiter oben be-
schrieben.

2. Kalibrieren Sie den Drucker, falls nicht bereits ge-
schehen.

3. Laden Sie das Filament, falls nicht bereits geschehen.

4. Wahlen Sie im Menl den Punkt Testdruck und an-
schlieBend Start. Es 6ffnet sich das Ubersichtsbild fiir
den Druckvorgang. Hier sehen Sie die Temperatur
von Druckdiise und Druckerbett sowie den Druck-
fortschritt.

Monitor
o A

- B48/218°C
A38./A8A

=™\ HINWEIS:
',@: Anders als gewéhnliche Druckvorgdnge
kénnen Sie den Testdruck nicht abbrechen!

5. Der Drucker druckt ein kurzes, einfaches Testmus-
ter zur Funktionslberpriifung. Warten Sie, bis der
Druck abgeschlossen ist.

6. Entnehmen Sie die Druckplatte und entfernen Sie
das Muster vorsichtig mit einem geeigneten Werk-
zeug, zum Beispiel einem Spachtel (siehe S. 18).

7. Reinigen Sie die Druckplatte von etwaigen Kunst-
stoffresten.

_
:

—
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SOFTWARE-INSTALLATION

Die Software ,Pearl 3D” erméglicht es lhnen, Dateien
im STL-Format zu laden, einige Aspekte der Modelle zu
bearbeiten und sie anschlieBend fir den 3D-Drucker
aufzubereiten.

Druckertreiber installieren

Bevor Sie den Drucker an Ihren PC anschlie3en, sollten
Sie die Druckertreiber installieren. Sie finden die Drucker-
treiber auf der mitgelieferten SD-Karte im Ordner Driver
und dort im Unterordner des Betriebssystems, das Sie
verwenden. SchlieBen Sie die Karte hierzu mit einem
Card Reader an Ihren PC an.

Sie kdnnen aktuelle Treiber auch aus dem Internet unter
www.pearl.de herunterladen. Klicken Sie unten auf
den Link Support (Handbiicher, FAQs, Treiber & Co.).
Geben Sie anschlieBend im Suchfeld die Artikelnum-
mer PV-8600 ein und laden Sie die Treiber aus der Liste
der Suchergebnisse herunter. Entpacken Sie die Datei
anschlieBend an einen beliebigen Ort.

=™\ HINWEIS:
',@: Im Laufe der Installation kann es zu Nachfragen
der Windows-Benutzerkontensteuerung kommen.
Die Installation kann nur fortgesetzt werden,
wenn Sie diese Nachfragen bestiitigen.

1. Starten Sie die Installation durch einen Doppelklick
auf die zu lhrem Betriebssystem passende Datei.
Das Installationsprogramm 6ffnet sich. Klicken Sie
auf Next (Weiter), um die Installation zu starten.

PL-2303 Driver Installer Pragram 28]

‘Welcome to the InstallShield Wizard for PL-2303
USB-to-Serial

The InstallShisld Wizard will install PL-2303 USB-to-5erial
on your computer. To continue, click Mest.

2. Der Treiber wird installiert. Warten Sie, bis die Installa-
tion abgeschlossen ist.

PL-2303 Driver Installer Pragram 28]

=

Setup Status

PL-2303 USEto-Serial s configuring your new software instalation

ImstallS hield

Cancel

3. Wenn die Installation abgeschlossen ist, klicken Sie auf
Finish (Fertigstellen), um den Vorgang zu beenden.

PL-2303 Driver Installer Program

InstallShield Wizard Complete

The InstallShield Wizar lpinstalled FL-2303
USBoSeral. Clck Fin izard

Software installieren

Vor der Verwendung lhres 3D-Druckers sollten Sie
sicherstellen, dass Sie auf lhrem PC die letzte Version
der Druckersoftware installiert haben. Um diese zu
bekommen, gehen Sie bitte online auf www.pearl.de.
Klicken Sie unten auf den Link Support (Handbiicher,
FAQs, Treiber & Co.) Geben Sie anschlieBend im Such-
feld die Artikelnummer PV-8600 ein. Dort bekommen
Sie eine 3D- Drucker-Software-Datei, die Sie bitte her-
unterladen.

Ihrem 3D-Drucker liegt auch eine installationsfahige
Druckersoftware auf der mitgelieferten SD-Karte bei.
Entpacken und installieren Sie die .exe-Datei bitte auf
ihrem PC. Wahlen Sie bei der Sprachauswabhl die Versi-
on Franzosisch/Deutsch.

TioN  HINWEIS:
3@\' Im Laufe der Installation kann es zu Nachfragen
der Windows-Benutzerkontensteuerung kommen.
Die Installation kann nur fortgesetzt werden,
wenn Sie diese Nachfragen bestdtigen.

1. Starten Sie die Installation durch einen Doppelklick
auf die ausfuihrende Datei (.exe) z.B. Pearl_3D.exe.

2. Nacheinander werden nun zuerst die notwendigen
Treiber, dann Python (zum Betrieb der Software
notwendige Dateien) und anschlieBend die Soft-
ware installiert.

Neme B Anderungsda
H [ M myriwel.exe 1807.201312

Anderungsdatum: 18.07.201312:46
GroBe: 49,5 MB

3. Die Treiberinstallation startet. Klicken Sie auf Next
(Weiter), um fortzufahren.

T =

Welcome to the myriwell Setup Wizard

Clck Next to continue, or Cancel to exic Setup.




4. Wahlen Sie das Verzeichnis, in das der Treiber instal-
liert werden soll. Klicken Sie dann auf Next.

Destination Location
Where should myriwell be nstaled?

J . setup wilnsal myriwel into the folowing folder.

To continue, clik Next. Tf you would e to select 3 diferent folder, clck Browse.

[c\myrviel] Browse...

At least 141,0 MB of free disk space is required.

5. Waéhlen Sie den StartmenU-Ordner, in den der Treiber
installiert werden soll. Klicken Sie dann auf Next.

11 Setup - myriwell

|| select start Henu Folder
Where should Setup place the programs shortcuts?

u. Setup wil create the program's shortcuts in the folowing Start Menu folder.

To continue, clik Next. T you would e to select 3 diferen folder, clck Browse.

fryrivel] Browse...

6. Die Installation kann gestartet werden. Klicken Sie
auf Install (Installieren), um den Vorgang zu starten.

11 Setup - myriwell

|| Ready to nstall
Setup is now ready to begin nstaling myriwell on your computer.

Ciick Install to continue with the instalation, o cick Back ff you wan to review or
change any settings.

Destiation location: =
<\myriwell

Start Menu folder:
‘ rivel

‘ B

7. Der Treiber wird installiert. Warten Sie, bis der Vor-
gang abgeschlossen ist.

11 Setup - myriwell

|| nstaling
Please wait whie Setup instals myriwell on your computer.

Extracting fes...
c\myriwelljavalbin\clent\ciasses jsa

I ] |

8. Klicken Sie auf Finish, um die Installation des Treibers
abzuschliel3en.

[ ——

Completing the myriwell Setup Wizard I

Setup has finished instaling myriwell on your computer. The
3pplication may be faunched by selecting the mstaled icons.

Clck Finish to extt Setup.

Launch myriwell

9. Die Installation von Python startet. Wahlen Sie ein
Verzeichnis, in das Python installiert werden soll,
und klicken Sie dann auf Next.

15 Python 275 Setup. |
’ Select Destination Directory

Please select 3 dractory for the Python 2.7.5 fies.

Python27 ~ [up) e
A - =

pgthgn

. C:\Python27\
windows

10. Wahlen Sie die Elemente, die installiert werden sol-
len. Sie kdnnen die Grundauswahl beibehalten. Kli-
cken Sie auf Next, um fortzufahren.

) Python 2.75 Setwp.

Customize Python 2.7.5

Select the way you want features to be nstaled.
Ciick o the icons n the tree below to change the
way features wil be instaled.

- Register Extensions
-] T/

-] Documentation

-] utity Scripts

<] Test sute

Python Interpreter and Libraries

pgthon This festure requires 228 on your hard drive. Tt
fm has 5 of 5 subfeatures selected. The subfeatures
- require 29MB on your hard drive.

windows

11. Python wird installiert. Warten Sie, bis der Vorgang
abgeschlossen ist.

) Python 2.75 Setup. ﬁil
Install Python 2.7.5
Please wait while the Installer installs Python 2.7.5. This may take
‘several minutes.

Status: Copying new fles

12.Klicken Sie auf Finish, um die Installation von Py-
thon abzuschlief3en.

15 Python 275 Setup.
’ Complete the Python 2.7.5 Installer
‘Specil Windows thanks to:
Mark Hammond, without whose years of freely
shared Windows expertise, Python for Windows

‘would stil be Python for DOS.

python
for
Click the Finish button to exit the Installer.

windows

i
2
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Weiter.

PYTHON
Powered

Buit Sun Jan 08 0210:42 2008 with cstutle 251

<zuiick | Weter> |  Abbrechen

14.Wadhlen Sie die Python-Installation, die fiir Psyco
verwendet werden soll. Klicken Sie dann auf Weiter.

PYTHON
Powered

coy:  [CPyhan27t
Di

iecton:[CAPython27\Lbhsie-packages

<Zurick | Weter> | Abbrechen

15. Die Installation kann gestartet werden. Klicken Sie
auf Weiter, um fortzufahren.

PYTHON
Powered

Resdy o nstal

<Zurick | Weter> | Abbrechen

16. Psyco wird installiert. Bestatigen Sie eventuelle sich
offnende Fenster mit OK und klicken Sie nach Ab-

schluss der Installation auf Fertig stellen, um den
Vorgang abzuschlieBBen.

Click the Firish button ta exit the Setup wizard

PYTHON
Powered

B

<zuiick_| Fetigstellen | Abbrechien

17. Die Installation von Pearl 3D startet. Klicken Sie auf
Next (Weiter), um fortzufahren.

IETE

Welcome to the myriwell Setup Wizard
This will install myriwell version 1.0 on your computer.
It is recommended that you dlose all other applications before

contiuing.

Clck Next to continue, or Cancel to exic Setup.

13.Die Installation von Psyco startet. Klicken Sie auf

18. Wahlen Sie das Verzeichnis, in das Pearl 3D installiert
werden soll. Klicken Sie dann auf Next.

(T
Select Destination Location
‘Where should myriwell be installed?

J . setup wilnsal myriwel into the folowing folder.

To continue, clik Next. Tf you would e to select 3 diferent folder, clck Browse.

[c\myrviel] Browse...

At least 141,0 MB of free disk space is required.

19. Wahlen Sie den Startmend-Ordner, in den Pearl 3D
installiert werden soll. Klicken Sie dann auf Next.

(i
Select Start Menu Folder
‘Where should Setup place the program's shortcuts?

u Setup wil create the program's shortcuts in the folowing Start Menu folder.

To continue, clik Next. T you would e to select 3 diferen folder, clck Browse.

fryrivel] Browse...

20.Die Installation kann gestartet werden. Klicken Sie
auf Install (Installieren), um den Vorgang zu starten.

Ready to Install
Setup is now ready to begin nstaling myriwell on your computer.

Ciick Install to continue with the instalation, o cick Back ff you wan to review or
change any settings.

Destiation location:
c\myriwel

Start Menu folder:
myriwel

»

21. Pearl 3D wird installiert. Warten Sie, bis der Vorgang
abgeschlossen ist.

11 Setup - myriwell

Installing

Please wait whie Setup instals myriwell on your computer.

Extracting fes...
c\myriwelljavalbin\clent\ciasses jsa

e =

22.Klicken Sie auf Finish, um die Installation von Pearl

3D abzuschlief3en.



DIE SOFTWARE ,,PEARL 3D

Pearl 3D startet automatisch, wenn Sie dies bei Ab-
schluss der Installation ausgewdhlt haben. Andernfalls
offnen Sie den Startmeni-Ordner, den Sie bei der Ins-
tallation angegeben haben, und klicken Sie auf Pearl 3D.

Benutzeroberflache

File: Offnen und Speichern von Dateien,
Verlassen der Software
Code: Druckcode generieren und
@ Mendileiste | Einstellungen festlegen
Pearl 3D: Informationen tiber die
Software
Help: Hilfe und Dokumentation 6ffnen
@ Offnen Offnet den Offnen-Dialog, mit dem Sie
Modelle und Code laden kdnnen.
@ Drucken Startet den Druckvorgang.
@ Firmware- Aktualisiert die Drucker-Firmware.
Update
@ Vg Stellt die Verbindung mit dem Drucker
her.
@ . Zentriert das Modell auf der Arbeits-
Zentrieren -
flache.
. .. | Macht den letzten Arbeitsschritt
@ Rickgéngig | .. =~ . .
riickgangig.
Parameter- Hier konnen Sie Parameter fiir das
feld Verschieben, Skalieren oder Rotieren
des Models angeben.
@ Verschie- Klicken Sie auf dieses Feld, um das
ben Modell zu verschieben.
. Klicken Sie auf dieses Feld, um das
Rotieren .
Modell zu rotieren.
. Klicken Sie auf dieses Feld, um das
@ Skalieren .
Modell zu skalieren.
@ Code ge- Klicken Sie auf dieses Feld, um einen
nerieren Druckcode fiir das Modell zu generieren.
. . Stellt das Modell aus verschiedenen
@ Blickwinkel . .
Blickwinkeln dar.
Zeigt das Modell. Das blaue Gittermuster
Hauptbild- symbolisiert die Druckplatte des
schirm Druck-
bereichs, der weile Kasten den Druck-
bereich selbst.

Drucker verbinden
Um direkt aus der Software drucken zu kdnnen, miissen
Sie den Drucker mit dem Computer verbinden.

1. Installieren Sie den Druckertreiber (siehe S. 12).

2. SchlieBen Sie den Drucker Gber das mitgelieferte
USB-Kabel an einen freien USB-Port lhres Compu-
ters an. Beim ersten AnschlieBen muss der Drucker
zunachst erkannt werden. Dies kann einige Minu-
ten dauern.

3. Offnen Sie die Software ,Pearl 3D” und klicken Sie
auf das Verbindungs-lcon?l. Kurz darauf 6ffnet sich
ein Fenster, in dem die Verbindung bestatigt wird.

Neueste Drucker-Firmware installieren

Um zu gewdhrleisten, das Sie in jeden Fall die neueste
Drucker-Firmware auf Ihrem Gerat haben, sollten Sie
an dieser Stelle auf den Firmware-Update Button (4)
klicken.

[ Fear-version L2 T - ~

File Code Pearl Help

ey

Move Object

[tockheight

+ = —
Q
(]

Im sich 6ffnenden Menii wahlen Sie die Sprachver-
sion German-French, wahlen den Port aus, mit dem
Ihr Drucker verbunden ist und bestdtigen mit dem
Update Button. Nach ca. 2 Minuten ist Ihr Drucker mit
der Datenlbertragung fertig.

Modelle laden

Klicken Sie auf File = Open und wahlen Sie eine Datei,
um das Modell zu laden. Pearl 3D unterstiitzt nur Datei-
enim Format .stl. Bitte vergeben Sie keine Dateinamen,
die langer als 23 Zeichen sind - die Datei kann andern-
falls nicht gelesen werden.

Das Modell wird anschlieBend im Hauptbildschirm des
Programms angezeigt.

Blickwinkel @ndern

Halten Sie die rechte Maustaste gedriickt und bewegen
Sie die Maus, um den Blickwinkel zu dndern. Sie kénnen
auch vier voreingestellte Blickwinkel wahlen.

Blickwinkel | Icon | Beschreibung

Dies ist der Standard-Blickwinkel,

Standard der das Modell von schrég oben zeigt.

Dieser Blickwinkel zeigt das Modell

Front = von vorne.

Dieser Blickwinkel zeigt das Modell
Oben von oben.
Seitlich Dieser Blickwinkel zeigt das Modell

von der Seite.

Sculpt™
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Modelle bearbeiten

Sie kdnnen einige Arbeitsschritte vornehmen, um das
Modell anzupassen. Achten Sie dabei darauf, dass das
Modell vollstandig in den Arbeitsbereich des Druckers
passen muss. Dieser wird in der Software mit einem
weillen Kasten dargestellt, das blaue Gittermuster ist
die Druckplatte.

Verschieben

Klicken Sie auf das Icon[#, um das Modell bewegen
zu kénnen. Halten Sie die linke Maustaste gedriickt
und bewegen Sie die Maus, um das Modell zu ver-
schieben. Im Parameterfeld konnen Sie das Modell
auch genau Uber die X-, Y- und Z-Achse bewegen.
Wenn Sie Lock height auswahlen, behalt das Modell

3. Es offnet sich ein Fenster. Klicken Sie auf den Reiter

pres Setting und anschlieBend auf Set Defaults pres.

SeiDefallts pres
ExpertMode

. Waihlen Sie, ob Sie Stiitzstrukturen verwenden wol-

len. Wahlen Sie hierzu unter Use support material
(Statzstrukturen verwenden) entweder None (Kei-
ne), Exterior support (Auf3enstiitzen) oder Full sup-
port (vollstandige Stiitzen). Details finden Sie auf S. 8.

beim Verschieben seine Hohe bei.

« Rotieren
Klicken Sie auf das Icon &, um das Modell rotieren
zu kénnen. Halten Sie die linke Maustaste gedriickt
und bewegen Sie die Maus, um das Modell zu rotie-
ren. Im Parameterfeld konnen Sie das Modell auch e B
genau Uber die X-, Y- und Z-Achse rotieren.

« Skalieren (GroBe andern)
Klicken Sie auf das Icon &, um die GroRe des Modells
zu andern. Halten Sie die linke Maustaste gedriickt
und bewegen Sie die Maus, um das Modell zu ver-
groBern oder zu verkleinern. Sie kénnen auch die
Icons im Parameterfeld verwenden. 6. Warten Sie, bis die Codegenerierung abgeschlossen
ist. Dies kann einige Minuten in Anspruch nehmen.

Icon | Name
VergroBern

@ | Verkleinern

Beschreibung

the code for Generator complete t

-

VergroBert das Modell.

Verkleinert das Modell.

Passt das Modell genau an den . . .
Arbeitsbereich an. 7. Klicken Sie nach Abschluss der Generierung auf

print from the sd card, um die G-code-Datei an
einem beliebigen Ort zu speichern, oder auf print
from the serial port, um die Datei direkt tiber USB
an den Drucker zu senden. Falls der Drucker nicht
angeschlossen/verbunden ist, ist diese Option aus-
gegraut.

& | Anpassen

Geben Sie unter Scale einen Faktor
an und klicken Sie auf dieses Icon,
] GroBenfaktor | um das Modell nach einem bestim-
mten Faktor zu skalieren (der Faktor
0,5 etwa halbiert die GroR3e).

Code generieren
Bevor das Modell gedruckt werden kann, missen Sie die
Daten in fiir den Drucker lesbaren Code (im G-code-For-
mat) umwandeln.

1. Laden und bearbeiten Sie das gewiinschte Modell.
2. Klicken Sie auf Code — Generate. Sie werden ge-

fragt, ob Sie die Standard-Einstellungen verwenden
wollen. Klicken Sie auf No.

A\ Doyouwan ifNO will enter




DRUCKEN

Online-Druck: von Computer

Bevor Sie mit dem Druck beginnen kdnnen, missen Sie
den Drucker in Betrieb nehmen. Details finden Sie in
den vorherigen Kapiteln. Folgende Schritte miissen Sie
ausgefihrt haben:

v/ Das Filament muss eingesetzt und geladen sein (S. 9).

v/ Die Druckplatte muss eingesetzt und befestigt sein
(S.10).

v/ Der Drucker muss kalibriert sein (S. 10).

v Die Druckertreiber und die Software miissen instal-
liert sein (S. 12ff)

v/ Der Drucker muss Giber USB mit dem Computer
verbunden und eingeschaltet sein (S. 15).

1. Starten Sie die Software ,Pearl 3D".

2. Laden Sie ein Modell und bearbeiten Sie es gegebe-
nenfalls nach Ihren Wiinschen (S. 15.)

3. Klicken Sie auf &, um die Verbindung zum Drucker
herzustellen.

4. Klicken Sie auf Code — Generate und wahlen Sie
No, um nicht die Standardeinstellungen zu laden.

i, Doyouwan ifNO will enter

5. Klicken Sie auf pres Setting — Set Defaults pres.
Wahlen Sie gegebenenfalls Stltzstrukturen.

6. Klicken Sie auf Generate Code.

7. Warten Sie, bis die Codegenerierung abgeschlossen
ist, und klicken Sie dann auf print from serial port.
Der Druckvorgang beginnt. Je nach Modell kann der
Druckvorgang mehrere Stunden in Anspruch neh-
men.

HINWEIS:

g ) Sie kénnen den Druckvorgang jederzeit
abbrechen. Driicken Sie hierzu wéhrend des
Vorgangs die Taste M und wdhlen Sie Ja.

Offline-Druck: von SD-Karte

Bevor Sie mit dem Druck beginnen kdnnen, missen Sie
den Drucker in Betrieb nehmen. Details finden Sie in
den vorherigen Kapiteln. Folgende Schritte missen Sie
ausgefihrt haben:

v/ Das Filament muss eingesetzt und geladen sein (S. 9).

v/ Die Druckplatte muss eingesetzt und befestigt sein
(S.10).

v/ Der Drucker muss kalibriert und eingeschaltet sein
(S.17).

v/ Die Software ,Pearl 3D" musss installiert sein (S. 12ff)

1. SchlieBen Sie die SD-Karte tiber einen Card Reader
an lhren PC an.

2. Starten Sie die Software ,Pearl 3D".

3. Laden Sie ein Modell und bearbeiten Sie es gegebe-
nenfalls nach lhren Winschen (S. 15).

4. Klicken Sie auf Code — Generate und wahlen Sie No,
um nicht die Standardeinstellungen zu laden.

A ouwan (if NO will enter

5. Klicken Sie auf pres Setting — Set Defaults pres.
Wahlen Sie gegebenenfalls Stitzstrukturen.

6. Klicken Sie auf Generate Code.

7. Warten Sie, bis die Codegenerierung abgeschlossen
ist, und klicken Sie dann auf print from sd card.
Speichern Sie die G-code-Datei im Stammverzeich-
nis der SD-Karte (auf der obersten Ebene, nicht in
einem Unterordner).

8. Schalten Sie den Drucker ein. Setzen Sie die SD-Kar-
te noch nicht ein, sondern warten Sie, bis der Dru-
cker aufgewarmt und druckbereit ist. Erst dann set-
zen Sie bitte die SD-Karte in den Speicherkartenslot
des Druckers ein. Die goldenen Kontakte missen
hierbei nach rechts weisen. Wenden Sie beim Ein-
setzen keine Gewalt an. Wenn die Karte korrekt ein-
gesetzt ist, ertdont ein kurzer Signalton.

9. Wahlen Sie im Druckermen(i SD-Menii und bestati-
gen Sie mit M.

10. Wahlen Sie die gewlinschte Datei und drlicken Sie
M. Der Druckvorgang beginnt. Je nach Modell kann
der Druckvorgang mehrere Stunden in Anspruch
nehmen.

~ HINWEIS:
Sie kénnen den Druckvorgang jederzeit ab-
brechen. Driicken Sie hierzu wihrend des

Vorgangs die Taste l und wdhlen Sie Ja.

Sculpt”
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Modell entnehmen
Nachdem der Druckvorgang abgeschlossen ist, konnen
Sie das Modell entnehmen.

ACHTUNG!
Wéhrend des Druckvorgangs werden Druck-

diise und Druckplatte sehr heil3. Warten Sie
gegebenenfalls einige Minuten, bis die Tem-
peratur gesunken ist, oder verwenden Sie
geeignete Schutzhandschuhe.

Losen Sie die Halteklammern der Druckplatte und ent-
nehmen Sie die Druckplatte.

Losen Sie das Modell vorsichtig mit geeignetem Werk-
zeug, z.B. einem Spachtel, von der Druckplatte. Achten
Sie hierbei darauf, das Modell nicht zu beschadigen.

=N\ HINWEIS:
‘,@\' Das Modell léisst sich am besten l6sen, wenn es
auf Zimmertemperatur abgekiihlt ist.

Entfernen Sie gegebenenfalls vorsichtig die Stitzstruk-
turen. Verwenden Sie hierzu Ihre Finger oder (bei filigra-
neren Mustern) die mitgelieferten Werkzeuge.

ACHTUNG!
Entnehmen Sie stets die Druckplatte vom

Druckerbett, bevor Sie das Modell entfernen.
Andernfalls knnen das Druckerbett beschd-
digt und die Genauigkeit des Druckers beein-
tréchtigt werden!

REINIGUNG UND WARTUNG

Sie kdnnen das AuBere des Druckers einfach mit einem
weichen Tuch abwischen. Verwenden Sie keine aggres-
siven Reinigungsmittel und achten Sie darauf, dass kei-
ne Fliissigkeit in die Offnungen des Druckers gerit.
Reinigen Sie auch den Innenraum von Zeit zu Zeit
vorsichtig mit einem Tuch und entfernen Sie etwaige
Kunststoffreste mit einer Pinzette.

Druckkopf reinigen

Nach einigen Druckvorgdangen konnen sich sowohl
Kunststoffreste als auch Staub und andere Partikel
ansammeln. In diesem Fall muss der Druckkopf gerei-
nigt werden.

Verwenden Sie zum Reinigen ein weiches Tuch und
eine Pinzette wie auf den Bildern gezeigt.

Verstopfung beseitigen
Falls die Druckdiise verstopft ist, haben sie folgende
Méglichkeiten:

Filament mit hoher Temperatur ausstoBen

Wahlen Sie im Druckerme-
ni Einstellungen — Draht
laden/entnehmen —
Laden.

Warten Sie, bis die Druck-
dise das Filament unten
ausstoBt. Lassen Sie die
Reinigung fir ca. 3 Minu-
ten laufen und beenden
Sie den Vorgang anschlie-
Bend. Entnehmen Sie das
ausgestof3ene Filament.



Reinigen Sie die Druckduse vorsichtig von auBen mit
einem Lappen.

Vergessen Sie anschlieBend nicht, die Diisentem-
peratur wieder auf 215 Grad herunterzustellen.

Diisenkopf abschrauben

ACHTUNG!

A Die folgende Reinigungsprozedur
sollten Sie nur durchfiihren, wenn Sie
feinmechanische Erfahrung besitzen.
Beachten Sie, dass die Diise wihrend der

Reinigung extrem heiss wird und Sie sich
daran verbrennen kénnen.

Lassen Sie den Druckkopf abkihlen. Schrauben Sie
mit einem 8 mm-Schraubenschliissel vorsichtig den
unteren Dusenkopf ab.

Heizen Sie dann die verbleibende Dise auf Be-
triebstemperatur auf Gber das Men( Einstellungen
— Draht laden/entnehmen — Laden. Wenn der
Druckkopf nach einigen Minuten aufgeheizt ist,
lauft das Filament durch die Offnung heraus. Be-
enden Sie den Vorgang nach 20 bis 30 Sekunden.
Ziehen Sie das Filamentstiick, das zur Offnung he-
rausschaut, mit einer Pinzette nach unten heraus.

Achtung!
Schalten Sie danach das Gerdt aus und
lassen Sie die Diise abkiihlen.
Schrauben Sie am kalten Gerat die Dise wieder an
lhren Platz. Verkanten Sie dabei nicht das feine Ge-

winde und ziehen Sie es bitte nur handfest an. La-
den Sie anschlieBend das Filament neu.

Schmiermittel auftragen

Falls sich der Druckkopf nur noch ruckartig bewegt
oder beim Drucken laute Gerdusche und Vibrationen
auftreten, ist es notig, die Motoren mit Schmiermittel
zu versorgen. Tragen Sie mit einem Tuch etwas harz-
und séurefreies Ol auf die Schienen und Zahnrader des
Innenraumes auf, um die Reibung zu reduzieren und
die Haltbarkeit zu erhéhen.

ANHANG

Fehlerbehebung

Problem

Magliche Losungen

Lichter des Druckers sind
ausgeschaltet.

Uberpriifen Sie, ob der
Drucker eingeschaltet ist.
Falls ja, schalten Sie ihn aus
und wieder ein.

Keine Verbindung zum
Drucker moglich.

1. Uberpriifen Sie, ob das
USB-Kabel richtig ver-
bunden ist.

2. Schalten Sie den Drucker
aus und wieder ein.

3. Starten Sie den Computer
neu.

Druckerbett erreicht nicht
die notwendige Tempe-
ratur.

1. Schalten Sie den Drucker
aus und wieder ein.

2. Kontaktieren Sie unser
Service-Center.

Druckduse erreicht nicht
die notwendige Tempe-
ratur.

1. Schalten Sie den Drucker
aus und wieder ein.

2. Kontaktieren Sie unser
Service-Center.

Druckduse ist verstopft.

1. Reinigen Sie den Druck-
kopf wie oben beschrie-
ben.

2. Wechseln Sie den Druck-
kopf aus.

Nach der Verbindung mit
dem Computer wird das
Display schwarz, sobald das
USB-Kabel gezogen wird.

Starten Sie den Drucker
neu.

Ausgedrucktes Modell haf-
tet nicht an der Basisplatte.

Uberpriifen Sie, ob das
Druckerbett die korrekte
Temperatur erreicht.

Technische Daten

Produktionsprozess

FDM (Fused Deposition Mo-
deling, Schmelzschichtung)

Male 51x46x41cm
Gewicht 1 kg
ModellgroBe bis zu 225 x 145 X 150mm

3D-Druckgeschwindigkeit

24cm’/h, 80-120mm/s

Prazision 0,2mm
Schichtdicke 0,15 bis 0,4 mm
Disen-Durchmesser 0,4mm
Ausgangsleistung bis 250 W
Temperatur Extruder 180 bis 260°C
Temperatur Druckerbett 60 bis 110°C
Schnittstellen USB, SD-Karten-Slot
Dateiformat STL
Umgebungstemperatur 10 bis 32,5°C

Umgebungsluftfeuchte

20%-80% (RH)

Schallpegel Lpa

(gemessen mit PeakTech® 5035)

45dB (A) (EN 786)
(Toleranz: +3,5dB bei 94 dB)

Schallpegel LWA,d

(gemessen mit PeakTech® 5035)

70dB (A) (EN 786)

(Toleranz: +3,5dB bei 94 dB)
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